


In jeder BRINKMANN-Pumpe steckt 
oft jahrelange Entwicklungsarbeit, 
interne und externe Forschung, viel­
schichtige Tests auf dem Prüfstand 
und in der Praxis. 

Im ständigen Kontakt mit unseren 
internationalen Kunden realisie­
ren wir marktorientierte Innovatio­
nen.  Ein Beispiel ist die patentierte 
Schlürftauchpumpe mit Saugentlüf­
tung, die das Problem der Lufteinmi­
schung im Kühlschmiermittel zuver­
lässig beherrscht. Um individuelle 
Anforderungen kostengünstig rea­
lisieren zu können, wurde ein kom­
plexes Baukastensystem entwickelt. 
So entstehen optimale Lösungen für 
individuelle Kundenwünsche.BRINKMANN PUMPS steht seit mehr 

als 60 Jahren für höchste Qualität und 
Zuverlässigkeit Made in Germany. 
Mehr als 150 Mitarbeiter in Entwick­
lung, Konstruktion und Fertigung 
arbeiten unter Einsatz modernster 
Technologien an kundenspezifischen 
Lösungen. Weltweit und mit dem Ziel, 
Sie von unseren Produkten und Leis­
tungen zu begeistern.

Von der kleinen Kühlmittelpumpe für 
die Außenkühlung, über Hebe- und 
Cutterpumpen bis hin zu Hochdruck­
pumpen auf Basis einer Kreiselpum­
pen oder Schraubenspindelpumpe 
deckt BRINKMANN PUMPS das ge­
samte Spektrum der Kühlmittelpumpen 
ab. Leistungsfähigkeit und Zuverläs­
sigkeit überzeugen seit Jahrzehnten 
nationale sowie internationale Entwick­
ler und Hersteller von Werkzeugma­
schinen.

Modernste Fertigungsanlagen, ratio­
nelle Fertigungsprozesse und hoch 
motivierte Mitarbeiter sorgen für Flexi­
bilität und Lieferfähigkeit am Standort 
Werdohl/Germany. Seit 1997 besteht 
ein Tochterunternehmen in Wixom/
USA, seit 2008 eine Niederlassung in 
Kanagawa/Japan.

Schon immer ist es fester Bestandteil 
der Unternehmensphilosophie, den 
BRINKMANN Fullservice nahezu 
weltweit zu etablieren. Dazu werden 
die Mitarbeiter der Vertretungen in 
Beratung, Anwendung und im Repa­
ratur- und Servicebereich umfangreich 
geschult.
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