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Betriebsanleitung

Brinkmann - Tauchpumpen der Reihe STA/SAL1006
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1 Allgemeines

Diese Betriebsanleitung gilt fiir die Brinkmann Tauchpumpen der Reihe STA/SAL1006 mit unterschiedlichen Tauchtie-
fen. Diese Pumpen sind sechsstufige Kreiselpumpen. Sie arbeiten mit halboffenen Radiallaufrader und einem Axiallauf-
rad / SAL. Sie eignen sich zum Férdern ungefilterter, (stark Lufthaltiger / SAL Ausfihrung), Kihimittel.

Die Betriebsanleitung enthélt grundlegende Hinweise, die bei Aufstellung, Betrieb und Instandhaltung zu beachten sind.
Daher ist diese Betriebsanleitung unbedingt vor Montage und Inbetriebnahme vom Monteur sowie dem zustandigen
Fachpersonal/Betreiber zu lesen und muB standig am Einsatzort der Maschine/Anlage verfugbar sein.

Technische Daten

Max. Forderdruck | Max. Férderstrom | Tauchtiefe | Gewicht Leistung
STA STA
Type Type bar / spez. Gew. 1 | I/min mm kg kW
STA1006/ 610 | SAL1006/ 630 (12,5 1450 610 152 18,5/50 Hz
/ 710 / 730 710 155 21,3/60 Hz
/ 840 / 860 840 159
/ 960 / 980 960 163
/1160 /1180 1160 186
/1390 /1410 1390 193
Tauchtiefe SAL = STA + 20 mm
Gewicht SAL =STA +1kg
Férdermedien Wasser, Kiilhlemulsionen, Kiihl- und Schneidéle
Kinematische Viskositat des Férdermediums ... 90 mm?%/s
Foérdertemperatur 0... 80°C
Schalldruck / 50 Hz STA1006 78 dBA

Gerauschemission gemessen nach DIN 45635 in 1 m Abstand.

2 Sicherheit
Siehe Anhang A.

3 Transport und Zwischenlagern

Pumpen beim Transport vor Beschadigungen schitzen. Siehe Anhang C.
Pumpen in geschiitzten R&umen trocken lagern und vor dem Eindringen von Fremdkdrpern schitzen.

4 Beschreibung von Erzeugnis und Zubehér

Die Tauchpumpen der Reihe STA/SAL1006 sind sechsstufige Kreiselpumpen, bei denen die Laufrader auf der verlan-
gerten Pumpenwelle sitzen. Pumpenwelle und Motorwelle sind durch eine Schrumpfscheibe miteinander verbunden. Sie
bilden mit dem Antriebsmotor eine komplette und platzsparende Einheit.

Der Motor ist oberflachengekihlt und entspricht der DIN IEC 34 bzw. EN 60034 (Schutzart IP 55). Netzspannung und
Netzfrequenz miissen mit den Daten auf dem Typenschild Ubereinstimmen. Der Antriebsmotor wird werkseitig in Stern-
schaltung ausgeliefert und ist mit einem Motorschutz-Schalter abzusichern, der auf den Motornennstrom einzustellen
ist. Elektrische und mechanische Sonderausfiihrungen sind im Anhang B (separates Blatt) beschrieben!
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Anordnung der Briicken anhand des Schaltbildes im Klemmenkasten uberpriifen.
Motore ab 7,5 kW werden in Dreieckschaltung A geliefert, z. B. 3 x 380 - 420 V, 50 Hz.

1 Dreieckschaltung
2V o1 3x 400V, 50 Hz
bzw. 380 — 420 V, 50 Hz

Arbeiten an der elektrischen Anlage (Motor) diirfen nur von
Elektrofachkraften vorgenommen werden.

Alle Arbeiten nur im elektrisch spannungslosen Zustand des
Motors vornehmen.

5 Aufstellung / Einbau

Die Pumpen werden direkt auf den Kiihimittelbehalter montiert und tauchen
mit ihrem Pumpwerk in das KuhImittel ein. Die Pumpen mussen sicher
befestigt werden. Die Rohrleitungen sind so zu verlegen, daB keine Ver-
spannung an der Pumpe entsteht. Der max. Kiihimittelstand muB8 30 mm
unterhalb des Befestigungsflansches bleiben. Beim Einschalten der STA
Pumpe sollte der min. Flissigkeitsstand nicht weniger als 80 mm betragen,
bei der SAL Pumpe soll die Saugdéffnung abgedeckt werden. Der Flissig-
keitseintritt ist auf der Stirnseite des eintauchenden Pumpwerks. Der
Abstand zwischen Ansaugdffnung und Behalterboden ist so groB zu wéh-
len, daB bei verschmutzter Klhlflissigkeit und langerem Stillstand die
Ansaug6ffnung durch die abgelagerten Feststoffe nicht verschlossen wird.
Zur Erreichung des vollen Férderstromes wird empfohlen, fir die Rohrlei-
tung méglichst die Nennweite des AnschluBquerschnittes der Pumpe zu
wéhlen. Es sollten Rohrbdgen verlegt werden ( keine Winkelstiicke ).

Die zu installierenden Rohrleitungen mussen fir die auftretenden hydrauli-
schen Dricke geeignet sein.

Die Pumpe ist so einzubauen, daB rotierende Teile
unter der Behélterabdeckung nicht beriihrt werden

kénnen!

QO

30

Fmax ]
Flissigkeits- by ¥l

6 Inbetriebnahme / AuBerbetriebnahme stand
Inbetriebnahme AP
Anlage spannungsfrei schalten. “
Nach dem elektrischen AnschluB den Klemmenkasten schlieBen, den Motor E
kurz einschalten und die Drehrichtung Uberprifen. H
Drehrichtungspfeil auf dem Motorgehduse beachten. Beim Blick auf die :
Ventilatorhaube muB sich das Ventilatorrad rechts herum (im [
Uhrzeigersinn) drehen. i
Durch Vertauschen zweier AnschluBleitungen kann die Drehrichtung geéan- H
T

min.

Flussigkeits-
dert werdgn. - ﬂ st
AuBerbetriebnahme Fllssigkeits- [ - —
Anlage spannungsfrei schalten. stand SAL ,% J&J J{] 3

Klemmenkasten 6ffnen und elektrische Anschlisse 16sen.
Pumpe vom Férdermedium entleeren.
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Die Temperatur des Fordermediums darf 80 °C nicht liberschreiten.

Pumpen sind fiir Dauerlauf gegen geschlossenen Schieber nicht geeignet
( By-pass vorsehen ).

Die PartikelgréBe im Férdermedium darf nicht gréBer als 15mm sein!

| ACHTUNG |

7 Wartung / Instandhaltung

Einschalthaufigkeit: Motoren ab 10 kW max. 15 Einschaltungen pro Stunde.

Die Oberflache des Motors ist von Schmutz freizuhalten. Die Pumpenwelle lauft in dauergeschmierten (mit Sonderfett
und erhéhter Lagerluft ausgefihrten) Kugellagern. Eine besondere Wartung ist daher nicht erforderlich. Ersatzteile sind

ab Werk lieferbar.

8 Stoérungen, Ursachen und Beseitigung

Stérungen

Ursachen

Beseitigung

Motor lauft nicht an, kein Laufge-
rausch

Unterbrechung in mindestens zwei
Leitungen der Stromversorgung

Unterbrechung an Sicherungen, Klem-
men bzw. Zuleitung beseitigen

Motor lauft nicht an, Brummgerausch

Unterbrechung in einer Leitung der
Stromversorgung

Laufrad defekt

Lager defekt

Wie oben

Laufrad ersetzen
Lager ersetzen

Die Pumpe férdert nicht

Flussigkeitsstand zu niedrig
Pumpwerk defekt
Leitung verstopft

Forderflissigkeit auffillen
Pumpwerk ersetzen
Leitung reinigen

Unzureichende Férdermenge und
Druck

Falsche Drehrichtung

Verschmutzte Pumpe
Abgenutztes Pumpwerk

Drehrichtung &ndern durch Vertauschen
von 2 elektr. AnschluBleitungen

Pumpe reinigen

Pumpwerk ersetzen

Der Motor nimmt zu viel Strom auf

Ersatzteile, vom Werk lieferbar.

Falsche Drehrichtung
Verschmutzte Pumpe
Mechanische Reibung

Normteile sind nach Muster im freien Handel zu beziehen.
Die Bestellung von Ersatzteilen sollte folgendes beinhalten:

1. Pumpentype

z.B. SAL1006 /710
2. Pumpen Nr.

z.B. 11052716

Das Baujahr ist Bestandteil der Pumpennummer.

3. Spannung, Frequenz u. Leistung

Pos. 1, 2 u. 3 aus dem Typenschild entnehmen

4. Ersatzteil mit Pos. Nr.
z.B. Saugdeckel Pos. 52

Anderungen vorbehalten.

Wie oben
Wie oben
Pumpe reparieren

Brinkmann Pumpen
K. H. Brinkmann GmbH & Co. KG

FriedrichstraBe 2 D-58791 Werdohl

Tel.: +49 -2392 / 5006-0
Fax.: +49 -2392 / 5006-180

www.BrinkmannPumps.de
Kontakt@BrinkmannPumps.de

Bestell - Nr. : BD2716 DEUTSCH
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9 Ersatzteilliste fiir die Tauchpumpen der Reihe STA/SAL1006
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93

Benennung
Motor
Lagergehause
Scheibenfeder
Lagerwelle
Kugellager
Kugellager
Kupplung
Sicherungsring
Zyl.schraube
Zyl.schraube
Wellenmutter
Pumpenkdérper
FuBdeckel / STA
Saugdeckel / SAL
Kanaldeckel

DIN 6888

DIN 625
DIN 628

DIN 472
DIN 912
DIN 912

Kanaldeckel mit Lagerbuchse

Laufrad
Axiallaufrad / SAL

Verlédngerungskorper
ab 960 mm Tauchtiefe

Distanzhilse
Laufhilse
Lagerbuchse
Distanzscheibe
Scheibenfeder
Senkschraube mit ISK
Sicherungsscheibe
O-Ring

Spritzring
Wellendichtring
Spritzring
Stiftschraube

Sechskant Huttmuter
Sicherungsmutter STA

Zyl.schraube
ab 960 mm Tauchtiefe

O-Ring
Verlangerungsstutzen
AnschluBstutzen
Zyl.schraube
Federring

O-Ring
VerschluBschraube
Dichtring

DIN 6888
DIN 7991

DIN 912

DIN 912
DIN 7980

DIN 908
DIN 7603

Verlangerungswelle ab 960 mm Tauchtiefe

Steckwelle

Schrumpfscheibe 2 x ab 960 mm Tauchtiefe

Anziehdrehmomente flir Schraubenverbindungen

Gewinde - & M8 M8 M8 M16 M16
Festigkeitsklassen | 8.8 8.8 12.9 8.8
Anziehdrehmoment |20 Nm 20 Nm 40 Nm 60 Nm 60 Nm
(Nm) Pos. 75 Pos. 17 Pos. 83 Pos. 76
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10 Reparaturanleitung / Auswechseln von Schrumpfscheiben und Wellen

1 = Schrumpfscheibe |
2 = Steck-/Verlangerungswelle
3 = Motorwelle / Steckwelle

Demontage der Steckwelle bzw. Verlangerungswelle

Tauchpumpe elektrisch und mechanisch vom Netz trennen.

Pumpe auf die Lifterhaube stellen. Pumpwerk und Verlangerungskorper (wenn vorhan-
den) demontieren.

Die Schrauben der Schrumpfscheibe (1) werden der Reihe nach geldst.

Achtung: Schrauben unter keinen Umsténden ganz abschrauben, Verletzungsgefahr!
Verlangerungswelle (2) und Schrumpfscheibe (1) abziehen.
Pumpenkérper demontieren.

Schrauben der Schrumpfscheibe (1) I6sen (siehe oben), Steckwelle (2) von der Motorwelle
(3) abziehen.

Montage der Steckwelle und der Verlangerungswelle
Motor auf die Lufterhaube stellen.

Schrumpfscheibe (1) (ungebrauchte Schrumpfscheibe verwenden) mittig auf dem ange-
drehten Spanndurchmesser (2) der Steckwelle positionieren.

Motorwelle (3) in Steckwelle (2) einfligen.

Festspannen:
- Erste Schraube markieren und alle Schrauben gleichmaBig im Uhrzeigersinn
der Reihe nach (nicht Uberkreuz) manuell festziehen.

Jede Schraube mit Drehmomentschrauber erst mit 2 Nm dann mit 7 Nm und abschlieBend
mit 12 Nm nachziehen. (wieder im Uhrzeigersinn).

Pumpenkdrper montieren.

Der weitere Zusammenbau erfolgt wie gehabt.
Achtung: Anzugsdrehmomente fiir Schraubenverbindungen beachten!

Bei Wiederinbetriebnahme der Pumpe auf die Drehrichtung achten!
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